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Verpackungen bestehend im wesentlichen aus einer 
gepragten und einer ungepragten Folie (2,3), wobei die 
gepragte Folie (2) dem Verpackungsgut zugewandt und 
verpackungsgutseitig mit einer HeiBsiegelbeschicht- 
tung (4) versehen ist und wobei die ungepragte Folie (3) 
verpackungsgutseitig uber eine Kleberschicht (5) mit 



der gepragten Folie (2) verbunden ist. Vorzugsweise ist 
die ungepragte Folie (2) und an ihrerdem Verpackungs- 
gut abgewandten Seite mit einem Druckmotiv (6) verse- 
hen. Zur besseren Haftung des Druckmotives (6) auf der 
Folie (3) kann eine Druckvorlackschicht auf der Ober- 
flachenseite (3") der ungepragten Folie aufgebracht 
werden. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Deckelelement fur Verpak- 
kungen sowie ein Verfahren zu dessen Hersteliung. 

Es ist bekannt, Verpackungen wie beispielsweise 
Joghurtbecher mit einseitig bedruckten Deckelelemen- 
ten aus Aluminium zu verschliessen, welche verpak- 
kungsgutseitig mit einem HeiBsiegellack (Hot-melt) ver- 
sehen sind. Zur Hersteliung dieser Deckelelemente wird 
auf der dem Verpackungsgut zugewandten Seite der als 
Rollenware vortiegenden Aluminiumfolie kontinuierlich 
die HeiBsiegelackschicht aufgebracht und anschlie- 
Bend auf der dem Verpackungsgut abgewandten Seite 
bedruckt. Der bedruckte Folienverbund wird anschlie- 
Bend beidseitig gepragt, in die Form der Deckelelemen- 
te gestanzt, welche als Stapel lieferbar sind. Durch die 
gepragte Oberftachenstruktur kann der Stapel fur die 
Weiterverwendung der Deckelelemente teicht verein- 
zeltwerden. Der Pragevorgang hat jedoch den Nachteil, 
daB das Druckbild verzerrt oder sogar zerstort wird. 

Aufgabe der Erfindung ist es nun, diesen bekannten 
Nachteil zu vermeiden und gleichzeitig leicht handhab- 
bare Deckelelemente fur Verpackungen bereitzustellen. 

ErfindungsgemaB wird daher ein Deckelelement 
der eingangs genannten Art vorgeschlagen, welches im 
wesentlichen aus einer gepragten und einer ungeprag- 
ten Folie besteht, wobei die gepragte Folie dem Verpak- 
kungsgut zugewandt und verpackungsgutseitig mit ei- 
ner HeiBsiegelbeschichtung versehen ist. Dabei ist die 
ungepragte Folie verpackungsgutseitig uber eine Kle- 
berschicht mit der gepragten Folie verbunden und kann 
vorteilhafterweise an ihrer dem Verpackungsgut abge- 
wandten Seite bedruckt sein. 

Ein weiterer Vorteil des erfindungsgemaBen Dek- 
kelelements besteht darin, daB die ungepragte Folie an 
ihrer dem Verpackungsgut abgewandten Seite eine 
Lackschicht aufweist, auf welcher ein Druckmotiv vor- 
liegt. 

Das erfindungsgemaBe Deckelelement ist ferner 
dadurch gekennzeichnet, daB die Materialien fur die ge- 
pragte und die ungepragte Folie in ihrer Reihenfolge 
ausgehend vom Verpackungsgut gemaB folgender Ma- 
terialkombinationen vorltegen: Aluminium/ Aluminium ! 
Aluminium/Kunststoff, Kunststoff/Aluminium, Kunst- 
stoff/Kunststoff, Aluminium/Papier, Papier/Aluminium, 
Aluminium/Papier, Papier/Papier, Aluminium/Stahl, wo- 
bei die Kunststoffe aufweisenden Materialkombinatio- 
nen vorzugsweise solche auf Basis von Polypropylen, 
Polyethylen, Polyamid oder Polyethylenterephthalat 
sind. 

Ein weiterer Vorteil des erfindungsgemaBen Dek- 
kelelements besteht darin, daB bei Aluminium enthal- 
tenden Materialkombinationen die gepragte Folie aus 
einem weich gegluhten Aluminium mit einer Zugfestig- 
keit von 50 bis 1 30 N/mm 2 und die ungepragte Folie aus 
hartem Aluminium mit einer Zugfestigkeit von 130 bis 
250 N/mm 2 besteht. 

Ferner betrifft die Erfindung ein Verfahren zur Her- 



steliung des erfindungsgemaBen Deckelelements, wo- 
bei a) zur Ausbildung der gepragten Folie diese zuerst 
in nichtgepragter Form an einer Folienseite mit einer 
HeiBsiegelbeschichtung versehen und anschlieBend ei- 

5 nem Prageschritt unterworfen wird und b) die ungeprag- 
te Folie mit einer Kleberschicht versehen wird, ferner c) 
die gemaB a) und b) hergestellten Folienbahnen uber 
eine an der ungepragten Folie aufgetragenen Kleber- 
schicht miteinander verbunden werden und wobei ge- 

10 gebenenfalls auf der ungepragten Folie an ihrer dem 
Verpackungsgut abgewandten Seite ein Druckmotiv an- 
gebracht wird. 

Ferner ist das erfindungsgemaBe Verfahren da- 
durch gekennzeichnet, daB 

75 

a) zur Ausbildung der gepragten Folie diese zuerst 
in nichtgepragter Form an einer Folienseite mit ei- 
ner HeiBsiegelbeschichtung versehen und an- 
schlieBend einem Prageschritt unterworfen wird, 

20 daB 

b) die ungepragte Folie auf einer Oberflachenseite 
mit einer Kleberschicht und gegebenenfalls auf der 
anderen Oberflachenseite mit einem Druckmotiv 
versehen wird und daB 

25 c) die gemaB a) und b) hergstellten Folienbahnen 
uber die an der ungepragten Folie angebrachten 
Kleberschicht miteinander verbunden werden. 

Ein Vorteil des erfindungsgemaBen Verfahrens liegt 

30 darin, daB auf der ungepragten Folie an ihrer dem Ver- 
packungsgut abgewandten Seite eine Lackschicht auf- 
getragen wird, auf welcher in der Folge ein Druckmotiv 
angebracht wird. 

Das erfindungsgemaBe Verfahren zur Hersteliung 

3$ eines Deckelelements ist ferner dadurch gekennzeich- 
net, daB die Materialien fur die gepragte und die unge- 
pragte Folie in ihrer Reihenfolge ausgehend vom Ver- 
packungsgut aus folgenden Materialkombinationen 
ausgewahlt werden: Aluminium/Aluminium, Aluminium/ 

40 Kunststoff, Kunststoff/Aluminium, Kunststoff/Kunststoff, 
Aluminium/Papier, Papier/Aluminium, Aluminium/Pa- 
pier, Papier/Papier, Aluminium/Stahl, rwobei bei Kunst- 
stoffe aufweisenden Materialkombinationen solche auf 
Basis von Polypropylen, Polyethylen, Polyamid und Po- 

45 lyethylenterephthalat ausgewahlt werden. 

Ein weiterer Vorteil des erfindungsgemaBen Ver- 
fahrens besteht darin, daB bei Aluminium enthaltenden 
Materialkombinationen fur die gepragte Folie weich ge- 
gluhtes Aluminium mit einer Zugfestigkeit von 50 bis 1 30 

so N/mm 2 und fur die ungepragte Folie hartes Aluminium 
mit einer Zugfestigkeit von 130 bis 250 N/mm 2 einge- 
setzt werden. 

Die Erfindung wird nun anhand einer schemati- 
schen Darstellung sowie eines Ausfuhrungsbeispieles 

ss naher erlautert. 

In der schematischen Darstellung wird das erfin- 
dungsgemaBe Deckelelement 1 gezeigt, welches im 
wesentlichen aus der gepragten Folie 2 und der unge- 
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pragten Folie 3 besteht. Die gepragte Folie 2 weist an 
ihrer dem Verpackungsgut zugewandten Seite 2' die 
HeiBsiegelbeschichtung 4 auf. Die ungepragte Folie 3 
weist an ihrer dem Verpackungsgut zugewandten Seite 
3' die Kleberschicht 5, welche zur Verklebung der Folten 
2 und 3 dient, und auf ihrer dem Verpackungsgut abge- 
wandten Seite 3" das Druckmotiv 6 auf. Zur besseren 
Haftung des Druckmotives 6 auf der Folie 3 wird dieses 
vorzugsweise auf einer Druckvorlackschicht 7 aufge- 
bracht. 

Das erfindungsgemaBe Deckelelement kann nun- 
mehr beispielsweise wie folgt hergestellt werden: 

Auf einer weichgegluhten Aluminiumfolie mit einer 
Zugfestigkeit von 70 N/mm 2 wird kontinuierlich eine 
HeiBsiegelbeschichtung 4 aufgetragen, welche an- 
schlieBend einem Pragewalzenpaar zugef uhrt wird, so- 
daB die gepragte Folie 2 mit einer an der Oberflachen- 
seite 2' angebrachten HeiBsiegelbeschichtung 4 ausge- 
bildet wird. 

In einem weiteren Arbeitsschritt wird eine harte Alu- 
) miniumfolie mit einer Zugfestigkeit von 200 N/mm 2 beid- 
seitig beschichtet, wobei an der Folienseite 3' die Kle- 
berschicht 5 und an der Folienseite 3" die Druckvorlack- 
schicht 7 aufgetragen werden. 

AnschlieBend erfolgt Goer die Kleberschicht 5 die 
Ausbildung eines Folienverbundes, welcher nach an 
sich bekannten Druckverfahren wie beispielsweise ei- 
nem Tiefdruck- oder Flexodruckverfahren mit dem 
Druckmotiv 6 versehen wird. Das in Rollenware vorlie- 
gende Deckelelement 1 wird nun in die gewunschte 
Form gestanzt und aufgestapelt. 

Ferner ist es moglich, die angefuhrte beispielhafte 
Verfahrensdarstellung dahingehend abzuandern, daB 
die harte Aluminiumfolie 2 vorerst mit dem Druckvorlack 
7 beschichtet und anschlieBend mit dem Druckmotiv 6 
versehen wird und daB in einem weiteren Arbeitsschritt 
die Kleberschicht 5 aufgetragen wird. 

Das erfindungsgemaBe Deckelelement kann zum 
VerschlieBen von Verpackungsgut wie beispielsweise 
\ Joghurtbechern verwendet werden. 
^ Es weist ferner ein in optischer Hinsicht zufrieden- 

stetlendes Druckmotiv auf, da die bedruckte Folie kei- 
nem Prageschritt, welcher zu einer Verzerrung oder so- 
gar Zerstorung des Druckmotivs fuhren konnte, unter- 
worfen worden ist. 

Dennoch ist die gute Handhabbarkeit des Deckel- 
e l emen tes bei dessen Weiterverwendung in der Verpak- 
kungsgutherstellung dadurch gewahrleistet, daB die 
dem Verpackungsgut zugewandte Folie eine gepragte 
Folie ist. Dadurch konnen die im Stapel angelieferten 
Deckelelemente vor deren Weiterverwendung leicht 
vereinzelt werden. 



Patentanspruche 

1. Deckelelement fur Verpackungen bestehend im 
wesentlichen aus einer gepragten und einer unge- 



pragten Folie, wobei die gepragte Folie dem Ver- 
packungsgut zugewandt und verpackungsgutseitig 
mit einer HeiBsiegelbeschichtung versehen ist und 
wobei die ungepragte Folie verpackungsgutseitig 
5 Ober eine Kleberschicht mit der gepragten Folie ver- 

bunden ist. 

2. Deckelelement nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die ungepragte Folie an ihrer dem 

10 Verpackungsgut abgwandten Seite bedruckt ist. 

3. Deckelelement nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die ungepragte Folie an ihrer 
dem Verpackungsgut abgewandten Seite eine 

is Lackschicht aufweist, auf welcher ein Druckmotiv 
vorliegt. 

4. Deckelelement nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Materialien fur 

20 die gepragte und die ungepragte Folie in ihrer Rei- 
henfolge ausgehend vom Verpackungsgut gemaB 
folgender Materialkombinationen vorliegen: Alumi- 
nium/Aluminium, Aluminium/Kunststoff, Kunststoff/ 
Aluminium, Kunststoff/Kunststoff, Aluminium/Pa- 

25 pjer, Papier/Aluminium, Aluminium/Papier, Papier/ 
Papier, Aluminium/Stahl. 

5. Deckelelement nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Kunststoffe aufweisenden Mate- 

30 rialkombinationen solche auf Basis von Polypropy- 
len, Polyethylen, Polyamid und Polyethlyenter- 
ephthalat sind. 

6. Deckelelement nach Anspruch 4 oder 5, dadurch 
35 gekennzeichnet, daB bei Aluminium enthaltenden 

Materialkombinationen die gepragte Folie aus ei- 
nem weich gegluhten Aluminium mit einer Zugfe- 
stigkeit von 50 bis 1 30 N/mm 2 und die ungepragte 
Folie aus hartem Aluminium mit einer Zugfestigkeit 
40 von 1 30 bis 250 N/mm 2 besteht. 

7. Verfahren zur Herstellung eines Deckelelements 
nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB 

45 

a) zur Ausbildung der gepragten Folie diese zu- 
erst in nichtgepragter Form an einer Folienseite 
mit einer HeiBsiegelbeschichtung versehen 
und anschlieBend einem Prageschritt unter- 

50 worfen wird und daB 

b) die ungepragte Folie mit einer Kleberschicht 
versehen wird, daB 

c) die gemaB a) und b) hergstellten Folienbah- 
nen Ober eine an der ungepragten Folie aufge- 

55 tragenen Kleberschicht miteinanderverbunden 

werden und daB gegebenenfalls auf der unge- 
pragten Folie an ihrer dem Verpackungsgut ab- 
gewandten Seite ein Druckmotiv angebracht 
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wire). 



8. Verfahren zur Herstellung eines Deckelelements 
nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB 5 

a) zur Ausbildung der gepragten Folie diese zu- 
erst in nichtgepragter Form an einer Folienseite 
mit einer HeiBsiegelbeschichtung versehen 
und anschlieBend einem Prageschritt unter- 10 
worfen wird, daB 



b) die ungepragte Folie auf einer Oberflachen- 
seite mit einer Kleberschicht und gegebenen- 
falls auf der anderen Oberflachenseite mit ei- 
nem Druckmotiv versehen wird, und daB 

c) die gemaB a) und b) hergestellten Folienbah- 
nen uber die an der ungepragten Folie ange- 
brachten Kleberschicht miteinander verbunden 
werden. 



9. Verfahren nach Anspruch 7 oder 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB auf der ungepragten Folie an ih- 
rer dem Verpackungsgut abgewandten Seite eine 
Lackschicht aufgetragen wird, auf welcher in der 
Folge ein Druckmotiv angebracht wird. 25 

10. Verfahren nach einem der Anspruche 7 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Materialien fur die 
gepragte und die ungepragte Folie in ihrer Reihen- 
folge ausgehend vom Verpackungsgut aus folgen- 30 
den Materialkombinationen ausgewahlt werden: 
Aluminium/Aluminium, Aluminium/Kunststoff, 
Kunststoff/Aluminium, Kunststoff/Kunststoff, Alumi- 
nium/Papier, Papier/Aluminium, Aluminium/Papier, 
Papier/Papier, Aluminium/Stahl. 35 

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB bei Kunststoffe aufweisenden Mate- 
rialkombinationen solche auf Basis von Polypropy- 
len, Polyethylen, Polyamid und Polyethytenter- 40 



ephthalat ausgewahlt werden. 

12. Verfahren nach Anspruch 10 oder 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB bei Aluminium enthaltenden Ma- 
terialkombinationen fur die gepragte Folie weich 45 
gegluhtes Aluminium mit einer Zugfestigkeit von 50 
bis 1 30 N/mm 2 und fur die ungepragte Folie hartes 
Aluminium mit einer Zugfestigkeit von 130 bis 250 
N/mm 2 eingesetzt wird. 
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Specification 12} 
This invention relates to a lid element for packages as well 
as a process for its production. 

It is known that one can close packages, such as, for 
example, yogurt cups, with a unilaterally printed lid element 
consisting of aluminum which, on the side of the packaging, is 
provided with a hot melt. To make these lid elements, one 
continually applies the hot melt coat on the side of the aluminum 
foil that is present in the form of rolled material, that is, on 
the side facing toward the packaging material; then one prints it 
on the side facing toward the packaging material. The printed 
foil composite is then embossed bilaterally, it is punched into 
the shape of the lid elements that can be delivered in the form 
of a stack. By v irtue of the embossed surface struc ture, the 
stack can easily be separated for the further use of the lid 
elem ents . The embossing process , however, entails the 
disad vantage i-h^t- 1-hjf! printod image s i s— dist orted or e ven 
destroyed. 

The object of the invention is to eliminate this known 
disadvantage and at the same time to provide easily handled lid 
elements for packages. 

The invention therefore proposes a lid element of the kind 
mentioned initially, which essentially consists of an embossed 
and an unembossed foil and that on the side of the packaging 
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material is provided with a hot melt coat. On the packaging 
material side, the unemboss ed foil is connected with the embo ssed 
foil via a coat of adhesive and can advantageously be printed 
upon its side facing away from the packing material. 

Another advantage of the invention-based lid element 
consists of the following: The unembossed foil has a coat of 
paint at its side that faces away from the material that is to be 
packaged and a printed motif is present on that side. 

The invention-based lid element is furthermore characterized 
in that the materials for the embossed and the unembossed foil 
are present in their sequence, starting from the packaging 
material, according to the following material combinations: 
aluminum/ aluminum, aluminum/plastic, plastic/aluminum, 
plastic/plastic, aluminum/paper, paper /aluminum, aluminum/paper , 
paper/paper, aluminum/steel, where the material combinations that 
have plastics are preferably those that are made on a base of 
polypropylene, polyethylene, polyamide or polyethylene 
terephthalate . 

Another advantage of the invention-based lid element 
consists in the following: In the case of material combinations 
that contain aluminum, the embossed foil consists of a soft 
annealed aluminum with a tensile strength of 50 to 130 N/mm 2 , 
while the unembossed foil consists of hard aluminum with a 
tensile strength of 130 to 250 N/mm 2 . 

The invention furthermore relates to a process for the 
production of the invention-based lid element a) to fashion the 
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embossed foil, the latter is first of all provided in a 
unembossed form upon one side of the foil with a hot melt coat 
and it is then subjected to an embossing step; b) the unembossed 
foil is provided with a coat of adhesive; furthermore, c) the 
foil webs, made according to a) and b) , are connected with each 
other via a coat of adhesive applied upon the unembossed foil; a 
printed motif is possibly applied upon the unembossed foil on its 
side facing away from the packaging material. 

The invention-based process is furthermore characterized by 
the following: 

a) to fashion the embossed foil, the latter is first of all 
provided i n an unembossed form along one side of the foil 
with a hot melt coat, and it is then subjected to an 
embossing step; 

b) the unembossed foil is provided on one side of the 
surface with a coat of adhesive and possibly on the other 
side of the surface with a printed motif; 

c) the foil webs, made according to a) and b) , are connected 
with each other via the coat of adhesive applied on the 
unembossed foil. 

An advantage of the invention-based process resides in the 
following: A coat of paint is applied on the unembossed foil at 
its side facing away from the material to be packaged and a 
printed motif is then applied upon it. 

The invention-based process for the production of a lid 
element is furthermore characterized by the following: The 

4 



materials for the embossed and for the unembossed foils are 
selected according to their sequence, starting from the packaging 
material consisting of the following material combinations: 
aluminum/aluminum, aluminum/plastic, plastic/aluminum, 
plastic/plastic, aluminum/paper, paper /aluminum, aluminum/paper , 
paper/paper, aluminum/steel, where the material combinations that 
have plastics are preferably those that are made on a base of 
polypropylene, polyethylene, polyamide or polyethylene 
terephthalate . 

Another advantage of the invention-based process consists of 
the following: In the case of material combinations that contain 
aluminum, the embossed foil consists of a soft annealed aluminum 
with a tensile strength of 50 to 130 N/mm 2 , while the unembossed 
foil consists of hard aluminum with a tensile strength of 130 to 
250 N/mm 2 . 

The invention will now be explained in greater detail with 
the help of a diagram as well as an exemplary embodiment. 

The diagram shows the invention-based lid element 1, which 
essentially consists of the embossed foil 2 and the unembossed 
foil 3. Embossed foil 2 has hot melt coat 4 at its side 2 1 /3 
that faces the packaging material. Unembossed foil 3 at its side 
3' facing toward the packaging material has adhesive coat 5, 
which is used to glue the foils 2 and 3 together, and on its side 
3" facing away from the packaging material, it has the printed 
motif 6. In order better to retain the printed motif 6 on foil 
3, the motif is preferably applied on a preliminary paint print 
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coat 7 . 



The invention-based lid element can now be made, for 
example, as follows: 

A hot melt coat 4 is continually applied on a soft annealed 

<cr — ' ■ — . „^ ■ 

aluminum foil with a tensile strength of 70 N/mm 2 ; this coat is 
then supplied to an embossing roller pair so that th e embossed 
foil 2 will be fashioned with a hot melt coat 4, applied to 
surface sid_e_2/ . 



During the next working step, a hard aluminum foil with a 
tensile strength of 200 N/mm 2 is coated bilaterally; adhesive 
coat 5 is applied on foil side 3 f and the preliminary paint 
printing coat 7 is applied on foil side 3". 

A foil composite is then formed via adhesive coat 5; this 
composite is provided with the printed motif 6, according to 
known printing methods, such as, for example, a gravure printing 
method or a f lexoprinting method. Lid element 1, which is 
present in the form of rolled material, is now punched to the 
desired shape and is stacked. 

It is also possible to alter the previously mentioned 
process, described by way of example in such a way that the hard 
aluminum foil 2 is first coated with the preliminary paint print 
7, and that it is then provided with the printed motif 6 and that 
the adhesive coat 5 is applied during an additional working step. 

The invention-based lid element can be used, for example, 
for closing packaging material, such as, for example, a yogurt 




cup . 
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It furthermore has an optically satisfactory printed motif 
because the printed foil is not subjected to any embossing step 
that could cause a distortion or even destruction of the printed 
motif. 

Nevertheless, one can ensure the good handling of the lid 
element as it is further used in making packaging materials in 
that the foil facing toward the packaging material is an embossed 
foil. As a result, the lid elements, delivered in the form of a 
stack, can easily be separated for further use. 
Claims 

1. Lid element for packages consisting essentially of an 
embossed and an unembossed foil, where the embossed foil 
faces toward the packaging material and where it is provided 
on the side of the packaging material with a hot melt coat 
and where the unembossed foil is connected with the embossed 
foil on the side of the packaging material via an adhesive 
coat . 

2. Lid element, according to Claim 1, characterized in that the 
unembossed foil is printed upon on its side facing away from 
the packaging material. 

3. Lid element, according to Claim 1 or 2, characterized in 
that the unembossed foil on its side facing away from the 
packaging material has a paint coat upon which is a printed 
motif . 

4. Lid element, according to one of Claims 1 to 3, 
characterized in that the materials for the embossed and the 
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unembossed foil are present in the form of their sequence, 
starting from the packaging material according to the 
following material combinations: aluminum/aluminum, 
aluminum/plastic, plastic /aluminum, plastic/plastic, 
aluminum/paper, paper /aluminum, aluminum/paper, paper /paper, 
aluminum/steel . 

5. Lid element, according to Claim 4, characterized in that 
material combinations that have plastics are those that are 
made on a base of polypropylene, polyethylene, polyamide or 
polyethylene terephthalate . 

6. Lid element, according to Claim 4 or 5, characterized in 
that in the case of material combinations that contain 
aluminum, the embossed foil consists of a soft annealed 
aluminum with a tensile strength of 50 to 130 N/mm 2 , while 
the unembossed foil consists of hard aluminum with a tensile 
strength of 130 to 250 N/mm 2 . 

7. Process for making a lid element, according to one of Claims 
1 to 6, characterized in that: 

a) to fashion the embossed foil, the latter is first of all 
provided in a unembossed form upon one side of the foil with 
a hot melt coat and it is then subjected to an embossing 
step and that 

b) the unembossed foil is provided with a coat of adhesive 
that 

c) the foil webs, made according to a) and b) , are connected 
with each other via a coat of adhesive applied upon the 



unembossed foil; a printed motif is possibly applied upon 
the unembossed foil on its side facing away from the 
packaging material. LA 

8. Process for making a lid element, according to one of Claims 
1 to 6, characterized in that: 

a) to fashion the embossed foil, the latter is first of all 
provided in a unembossed form upon one side of the foil with 
a hot melt coat and it is then subjected to an embossing 
step and that 

b) the unembossed foil on one surface side is provided with 
a coat of adhesive and possibly on the other surface side 
with a printed motif and that 

c) the foil webs, made according to a) and b) , are connected 
with each other via a coat of adhesive applied upon the 
unembossed foil. 

9. Process according to Claim 7 or 8, characterized in that a 
paint coat is applied on the unembossed foil along its side 
facing from the packaging material and a printed motif is 
applied upon said paint layer. 

10. Process according to one of Claims 7 to 9, characterized in 
that the materials for the embossed and the unembossed foils 
are selected according to their sequence, starting from the 
packaging material according to the following material 
combinations : aluminum/aluminum, aluminum/plastic, 
plastic/aluminum, plastic /plastic, aluminum/paper, 
paper/aluminum, aluminum/paper, paper/paper, aluminum/ steel . 



Process according to Claim 10, characterized in that 
material combinations that have plastics are those that are 
made on a base of polypropylene, polyethylene, polyamide or 
polyethylene terephthalate . 

Process according to Claim 10 or 11, characterized in that 
in the case of material combinations that contain aluminum, 
the embossed foil consists of a soft annealed aluminum with 
a tensile strength of 50 to 130 N/mm 2 , while the unembossed 
foil consists of hard aluminum with a tensile strength of 
130 to 250 N/mm 2 . 



10 



EP 0 798 108 A2 




5 



